
Chemikalien, Ausrüstung und Services
für einen nachhaltigen Wasserkreislauf



Die Herausforderungen industrieller 
und kommunaler Anlagen

Als Industrie-, Gewerbebetrieb oder als Kommune stehen Sie bei der Wasseraufbereitung vor immer größeren 
Herausforderungen.

Immer komplexere Umweltverschmutzung und immer strengere Vorschriften zwingen Sie zur Einführung 
fortschrittlicher Maßnahmen zur Wasseraufbereitung, wenn Sie Produktionskontinuität, Betriebseffizienz, 
Sicherheit und Umweltauflagen in Einklang bringen müssen.

Um Ihre Nachhaltigkeit zu unterstützen, bietet Veolia Water Technologies ein einzigartiges Portfolio an 
Aufbereitungssystemen, Standardprodukten und Dienstleistungen für jede Phase des Wasserkreislaufs Ihrer 
Anlage.

In vielen Fällen sind Ihre Aufbereitungsanlagen ohne ordnungsgemäße chemische Wasseraufbereitung Risiken 
ausgesetzt – Korrosion, Ablagerungen oder bakteriologisches Wachstum –, die sich auf ihren Betrieb und 
letztendlich auf die Gesamtkosten auswirken.

Um diesen Risiken vorzubeugen und Ihren höchsten Anforderungen gerecht zu werden, haben die in Prozessen 
zur Wasseraufbereitung, Geräten und Chemie geschulten technischen und chemischen Ingenieure von Veolia 
komplette Chemikalienprogramme zur Wasseraufbereitung entwickelt: Hydrex® Chemical Solutions.

Optimieren Sie 
Leistung und 
Produktivität

Optimieren Sie die 
Produktionszeit

Stellen Sie die 
Konformität 
sicher

Reduzieren Sie 
den ökologischen 
Fussabdruck

Minimieren Sie die 
Gesamtbetriebskosten



Durch die Kombination des speziellen Sortiments an Hydrex®-Hochleistungsformulierungen 
mit fachmännischer Ausrüstung und Service tragen unsere Lösungen dazu bei, die produktive 
Betriebszeit Ihrer wassertechnischen Anlagen zu maximieren. Gleichzeitig wird das Risiko für 
Anlagenbetreiber, die Umweltbelastung und die Gesamtbetriebskosten minimiert.

Die umfassenden chemischen 
Aufbereitungsprogramme von Hydrex sind auf 
alle Wasseranwendungen ausgerichtet, die für 
Produktionsprozesse von entscheidender Bedeutung 
sind:

•	 Heißwasser- und Dampfkessel

•	 Offene und geschlossene Kühlkreisläufe

•	 Membranentsalzung

•	 Abwasserbehandlung und Wiederverwendung

•	 Schlammentwässerung

•	 Produktion von Trink- und Prozesswasser

Neun Sortimente an Spezialchemikalien von 
HYDREX Weltweit verfügbar und speziell formu-
liert, um Produktqualität, Stabilität und 
optimale Leistung zu gewährleisten.

Eine zertifizierte Lieferkette für 
Wasseraufbereitungschemika-
lien 
durch das globale Netzwerk von 
Mischanlagen und Partnern 
von Hydrex.

Durch die Priorisierung von Ri-
siken und der Einhaltung von Vor-
schriften 
wird sichergestellt, dass die Lösungen 
von Hydrex jetzt und im Falle einer Änderung 
der Vorschriften sämtliche Gesundheits-, Si-
cherheits- und Umweltvorschriften erfüllen.

Ein einzigartiger Service
mit einem einzigen Ansprechpartner, der den 

Kunden Vor-Ort-Support, Fachwissen und 
langfristige Leistung bietet.

Ein Portfolio ergänzender Geräte, 
die die optimale Implemen-
tierung und Nutzung unse-
rer chemischen Lösungen er-
möglichen.

Fokus auf nachhaltige Ansätze 
Formulierung von Produkten, 

die nicht gefährlich oder weniger 
umweltschädlich sind. Entwicklung 

von Technologien zur Einschränkung 
des Umgangs mit Chemikalien und zur 

Minimierung des Wasser-, Chemikalien- und 
Energieverbrauchs.
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Ein umfassendes Programm zur Wasseraufbereitung zur Steigerung Ihrer 
Produktivität



KESSELWASSERBEHANDLUNG
Das Hydrex® 1000-Sortiment 
wurde speziell entwickelt, um 
Schäden im Inneren von Kesseln 
aller Art zu verhindern und die 
Kondensatrückführung und 
-leistung zu maximieren.

Beispiel: Kalkinhibitoren; 
Korrosionsinhibitoren, Entschäumer, 
Sauerstofffänger, Dispergiermittel, 
umweltfreundliche Produkte.

KÜHLWASSERBEHANDLUNG
Das Hydrex® 2000-Sortiment 
verbessert die Effizienz 
und Zuverlässigkeit 
offener, geschlossener und 
Durchlaufkühlwassersysteme.

Beispiel: Mineralische 
Kalkinhibitoren, einschließlich 
Phosphor- und Nicht-Phosphor-
Produkte, polymere und biologische 
Dispergiermittel, spezielle 
Korrosionsinhibitoren für Metalle.

TRINKWASSERAUFBEREITUNG
Das Hydrex® 3000-Sortiment ist 
so formuliert, dass es den immer 
strengeren Qualitätsstandards von 
Trinkwasserproduktionsanwen-
dungen entspricht.

Beispiele: Koagulanten, Flockungs-
mittel, Antiscalants, mineralische 
Kesselstein- und Korrosionsinhi-
bitoren, Spezialreiniger, Produkte 
auf pflanzlicher Basis, selektive 
Aktivkohle und Harze für spezielle 
Anwendungen (z. B. zur Entfernung 
von PFAS).

MEMBRANBEHANDLUNG
Das Hydrex® 4000-Sortiment ist 
eine Reihe, die speziell für den 
optimalen Schutz und Betrieb von 
Umkehrosmose- und Membranfil-
trationsanwendungen entwickelt 
wurde.

Beispiel: Antiscalants, Biokontroll- 
und Offline-Speicherzusätze für 
Membranen, Reinigungsmittel, 
Chlorfänger/Oxidationsmittel.

WARTUNG UND REINIGUNG
Ziel des Hydrex® 5000-Sortiments 
ist es, alle in einem Wassersystem 
vorhandenen Ablagerungen zu 
beseitigen und einen dauerhaften 
Schutz gereinigter Oberflächen zu 
gewährleisten.

Beispiel: Entkalkung von 
Stahloberflächen, saure, 
alkalische, biobasierte Reiniger, 
Harzreinigungsprodukte, 
Entkalker, Entfetter, Passivatoren, 
Entschäumungsmittel, Tenside.

ABWASSERBEHANDLUNG
Das Hydrex® 6000-Sortiment ist 
für die Behandlung einer Vielzahl 
von Schadstoffen in Klär- und 
Abwasseraufbereitungsanwen-
dungen konzipiert.

Beispiel: Organische/anorganische 
Koagulanten, anionische, katio-
nische Flockungsmittel, in fester 
und flüssiger Form, Antischaum-
mittel, Geruchskontrolle, Metallent-
fernung, Mikronährstoffe, grüne 
Chemie, Schlammentwässerung.

BIOZIDE WASSERBEHANDLUNG
Das Hydrex® 7000-Sortiment 
wurde entwickelt, um Wasser-
ressourcen vor mikrobiologischer 
Kontamination zu schützen und 
gleichzeitig die höchsten Umwelts-
tandards zu erfüllen.

Beispiel: Oxidierende und nich-
toxidierende Produkte, schnelle 
oder verzögerte Wirkung, breites 
Wirkungsspektrum oder gezielte 
Wirksamkeit auf bestimmte 
Schadstoffe (z. B. Legionellenbekäm-
pfung).

INDUSTRIELLE                                           
PROZESSBEHANDLUNG
Das Hydrex® 8000-Sortiment 
wurde speziell für den Einsatz in 
industriellen Prozessen entwickelt, 
insbesondere in der Lebensmittel- 
und Getränkeindustrie sowie der 
Öl- und Gasindustrie.

Beispiel: Emulsionsbrecher, Reiniger, 
Entfetter.

SPECIFIC CONDITIONING APPLICA-
TIONS
Das Hydrex® 9000-Sortiment 
wurde entwickelt, um die Anfor-
derungen wichtiger Industriepro-
zesse zu erfüllen.

Beispiel: Formulierungen für ther-
mische Entsalzung, Staubkontrolle 
oder Parameteranpassung, 
Nährstoffe, Enzym-/Mikroorga-
nismen-Cocktails.

Die neun Sortimente der Hydrex-Chemikalien von Veolia Water Technologies basieren auf jahrelangen 
Berechnungen und Tests unseres technischen Forschungs- und Entwicklungszentrums, um die Leistung jeder 
Stufe der Wasseraufbereitung zu verbessern. Unser erfahrenes Team aus Chemikern und Ingenieuren kann 
einen Prozess entwickeln, der den Anforderungen Ihrer individuellen Anlage auf die kostengünstigste Weise 
gerecht wird.

Damit Sie alle bestehenden Vorschriften einhalten und auch künftige Vorschriften einhalten können, konzentrieren 
wir uns darauf, die Auswirkungen unserer Hydrex-Chemikalien auf die Umwelt zu minimieren. Daher erweitern 
wir unser Produktsortiment um grüne Chemie und ökologischere neue Formulierungen – wie beispielsweise 
Polymere auf Pflanzenbasis und phosphat- oder zinkfreie Produkte.

HYDREX®, bewährte Formulierungen für alle Ihre 
Anforderungen an die Wasseraufbereitung



 Geräte, um das Beste aus unseren chemischen 
Lösungen herauszuholen

FÜR DIE GESTALTUNG DES 
BEHANDLUNGSPROGRAMMS
Dank der hauseigenen Simulationssoftware und 
Rechner von Hydrex können wir für Sie die am 
besten geeignete Auswahl an Chemikalien und die 
obligatorischen kritischen Parameterwerte festlegen, 
für die das Behandlungsprogramm die technischen und 
wirtschaftlichen Ziele erreicht.

FÜR DIE UMSETZUNG UND ANWENDUNG DES 
CHEMIKALIENPROGRAMMS 
Unser Sortiment umfasst Lagertanks, Injektions-/
Dosiergeräte, Dosierpumpen und Wasserzähler, um eine 
optimale Nutzung unserer Produkte zu ermöglichen.

ZUR ERKENNUNG UND REGULIERUNG
Bei jeder Behandlung ist die Messung der Leistung 
unerlässlich, um den Verbrauch chemischer Produkte zu 
optimieren und Schäden und Wirksamkeitsverluste zu 
verhindern.
Zu den Hydrex-Lösungen gehören spezielle Sensoren, die 
das Wachstum, die Ablagerung und die Korrosion von 
Biofilmen im Frühstadium erkennen können.
Diese einfach zu installierenden Sensoren sind Teil 
der Hydrex-Strategie zur Überwachung wichtiger 
Leistungsindikatoren durch Datenerfassung (Hydrex®-
Controller) in Kombination mit einem digitalen 
Überwachungsdienst (Hubgrade).

Hydrex Chemical Solutions umfasst mehr als nur die Lieferung von Wasseraufbereitungszusätzen. Um 
sicherzustellen, dass die ausgewählten Produkte während des gesamten Prozesses optimal gelagert, implementiert, 
reguliert, überwacht und angepasst werden, umfassen unsere Programme eine breite Palette an Geräten.

FÜR DEN DAUERHAFTEN SYSTEMSCHUTZ: 
HYDREX-CONTROLLER
Diese intelligenten Geräte ermöglichen die 
Echtzeitüberwachung und -steuerung der 
Leistung aller Wassernutzungssysteme.
•	 -Sammlung von Daten zu kritischen Betrie-

bsparametern Ihres Systems.

•	 -Berechnung von Nichtkonformitäts-/Spezifi-
kationsbedingungen. Proaktive Durchführung 
von Korrekturmaßnahmen sowohl bei den 
Wasserbedingungen als auch bei der che-
mischen Zufuhr.

•	 -Ermöglichung eine ausgewogene Wassernut-
zung, was zu optimalen Chemikaliendosierun-
gen, Anlagenschutz und damit Einsparungen 
bei den Gesamtbetriebskosten führt.

In Kombination 
mit dem digi-
talen Service von 
Hubgrade stellt der 
HYDREX®-Control-
ler eine Fernver-
bindung mit den 
Kunden her und er-

möglicht Ihnen Zugriff auf Informationen und 
eine Reihe von Funktionen, die dazu dienen, 
die Leistungssteuerung der chemischen Be-
handlung (für Kühlsysteme und Kessel) weiter 
zu verbessern.

EIN EINZIGARTIGER ZUGANG ZUM PORTFOLIO VON VEOLIA WATER TECHNOLOGIES
Die Experten von Hydrex können Ihnen die entsprechende Zusatzausrüstung empfehlen, um Ihr 

Chemikalienprogramm und Ihre Wasseraufbereitungsleistung zu optimieren, wobei Sie immer auf Einsparungen 
bei Wasser-, Energie- und Wartungskosten abzielen. Mit Hydrex haben Sie direkten Zugang zum Portfolio von Veolia 

Water Technologies, das Vorbehandlungsfiltration, Umkehrosmose, Enthärter, Ionenaustausch usw. umfasst.



Der Ehrgeiz von Veolia Water Technologies, Ihnen qualitativ hochwertigen, ergebnisorientierten technischen 
Service zu bieten, steht im Mittelpunkt von Hydrex Chemical Solutions. Überall auf der Welt haben Sie einen 
lokalen Ansprechpartner, der von einem globalen Expertennetzwerk unterstützt wird und unser mehr als 
hundertjähriges Know-how in der Wasserchemie und -aufbereitung nutzt, um alle Ihre Anforderungen zu erfüllen.

SERVICE UND SUPPORT VOR ORT
Ein erfahrener Ingenieur – oder ein Team – arbeitet 
mit Ihnen vor Ort zusammen, um Probleme zu lösen 
und Ihre Entscheidungen zu unterstützen:
•	 Untersuchungen, Diagnosen
•	 Vielfältige Kontrollen und Beratung
•	 Betriebsgarantieverträge, Serviceberichte, 

Notfallformulare
•	 Überprüfung der Aktivitäten, Analyseprogramme, 

Aktionspläne

ANALYSEN UND TESTS 
Der Hydrex-Service wird durch eine umfassende 
Kapazität für routinemäßige oder kundenspezifische 
Analysen, Probenahmen und Spezialtests 
unterstützt, die ISO-zertifiziert sind und nationalen 
und internationalen Standards entsprechen.
Wir bieten Laborlösungen wie:
•	 Durchfluss-, Lastuntersuchungen und 

Benchmarking
•	 Mikroskopie und Hygieneuntersuchungen
•	 Membranautopsie
•	 Pilotierungen

LEGIONELLA CONTROL SERVICE
Im Rahmen einer Kühlwasserbehandlung 
ermöglicht Ihnen der Hydrex-Service, Legionellen 
vorzubeugen und gleichzeitig die Prozesse Ihrer 

Anlage betriebsbereit, sicher und konform mit den 
Vorschriften zu halten.
Wir bieten:
•	 Risikoanalyse für Legionella-Bakterien
•	 Akkreditierte Probenahme und Empfehlungen
•	 Unabhängig geprüfte Biozid-Technologien
•	 Digitale Überwachungs- und Steuerungssysteme
•	 Maßgeschneiderte Schulungsprogramme

ENGAGEMENT FÜR RISIKEN UND COMPLIANCE
Wir stellen optimale Gesundheits- und 
Sicherheitsbedingungen und die vollständige 
Einhaltung gesetzlicher Vorschriften unserer 
Prozesse und Produkte, von der Innovationsphase bis 
zur Entsorgung sicher.

Wir verwalten für Sie alle erforderlichen Unterlagen: 
Sicherheitsdatenblätter, Konformitätserklärungen etc.

Fachwissen und erweiterte Serviceprogramme

HUBGRADE DIGITAL SERVICE
In Kombination mit Hydrex Chemical Solutions 
ermöglicht Hubgrade den Benutzern, die 
Ergebnisse ihrer chemischen Behandlungen 
zu optimieren und ihr Anlagevermögen durch 
bessere Kontrolle zu schützen.

Hubgrade umfasst drei modulare Angebote, 
deren Funktionen flexibel zusammengestellt 
werden können, um Ihrem Betrieb einen 
Mehrwert zu bieten.

•	 Minimierung von Compliance-Risiken
•	 Maximierung von ROI und OPEX-Einsparungen
•	 Maßgeschneiderte Support-Schnittstellen 

ermöglichen es jedem Teammitglied, sich auf 
seine Hauptaktivitäten zu konzentrieren.

•	 Management- und Entscheidungstools dank 
spezifischem und anpassbarem KPI-Dashboard.



Ständiger Fokus auf nachhaltige Lösungen

Im Rahmen des kontinuierlichen Engagements der Veolia-Gruppe für nachhaltige Entwicklung und 
ökologischen Wandel legt Veolia Water Technologies besonderes Augenmerk auf die Auswirkungen von 
Aufbereitungstechnologien sowie deren ökologischen Fußabdruck.

Um Ihnen dabei zu helfen, Ihren ökologischen Fußabdruck zu minimieren und die immer strengeren 
Vorschriften zum Einsatz schädlicher Substanzen bei der Wasseraufbereitung einzuhalten, erweitern wir 
das Hydrex-Lösungsportfolio ständig um umweltfreundliche Formulierungen und alternative Technologien.

UMWELTFREUNDLICH
• Pflanzliche Polymere - Die grünen Koagulations- 
und Flockungsmittel von Hydrex nutzen natürliche 
Rohstoffe aus nachwachsenden Quellen. Sie sind 
ungiftig und biologisch abbaubar und stellen eine 
einfache, umweltfreundliche und wirtschaftliche 
Wahl dar, wenn Sie Ihre anorganischen Chemikalien 
ersetzen müssen.
•	 Produkte ohne Zink oder Phosphat
•	 Produkte zur Verbesserung der Recyclingeffizienz

NICHT-CHEMISCHE BEHANDLUNG 
•	 Umkehrosmosesysteme zur Reduzierung von 

Spülungen
•	 Systeme zur Kondensataufbereitung vor Recycling 

und Wiederverwendung
•	 Rückgewinnungssysteme für Brack- und 

Brauchwasser

ÖKOLOGISCHE TECHNOLOGIEN 
OSG Hydrex - Dieser auf Salzelektrolyse basierende 
Vor-Ort-Generator ist eine umweltfreundliche 
Alternative zum Einsatz synthetischer Biozide zur 
Wasserdesinfektion im Kühlturm.
•	 Keine Chemikalien
•	 Eliminierung des Transports und Umgangs mit 

gefährlichen Produkten
•	 Reduzierung von halogenierten Stoffen im Ablauf
•	 Gesichertes Legionellenrisiko und garantierte 

Produktionskontinuität
•	 Optimierung der Behandlungskosten

GRÜNE STRATEGIEN
• �Global Water Audits - A Eine 360-Grad-Methodik 

zur Bewertung aller Aspekte Ihrer Wasserkreisläufe 
und zur Ermittlung von Lösungen zur Minimierung 
des Wasser-, Energie- und Chemikalienverbrauchs – 
und der damit verbundenen Kosten.

•	 Implementierung konzentrierter Produkte (fest 
oder flüssig) bei gleicher Effizienz bei geringeren 
Transportkosten und geringerem CO2-Fußabdruck.

•	 Minimierung von Abfällen und Emissionen durch 
Wiederverwendung und Recycling.

•	 Hubgrade zur digitalen Überwachung, zur 
weiteren Optimierung und Kontrolle des Energie-, 
Wasser- und Chemikalienverbrauchs.
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Veolia Water Technologies Deutschland GmbH
Speicherstraße 14 A • 29221 Celle • Germany

Tel. +49 (0)5141 803-0 • Fax +49 (0)5141 803-100
veoliawatertechnologies.de


