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Lösungen für die
Lebensmittelindustrie

 

  Abwasserbehandlung
  Wasserrecycling
  Wasseraufbereitung



Wasser – eine der wichtigsten Komponenten
in der Lebensmittelindustrie. Die Lebensmittel-
und Getränkeindustrie steht vor vielen Heraus-
forderungen, die es zu meistern gilt. Im Fokus 
steht die Zufriedenheit der Verbraucher, deren 
Ansprüche sich in einem ständigen Wandel
befinden. Auch die Anforderungen an die 
Lebensmittelsicherheit und die Einhaltung 
gesetzlicher Vorschriften müssen strikt 
beachtet werden. Produktivitätssteigerungen 
und hohe Qualitätsansprüche führen zu einem 
immer stärker werdenden Bewusstsein, 
Produktionsanlagen und -prozesse für den 
wirtschaftlichen Unternehmenserfolg zu
optimieren. Als eine der wichtigsten Ressour-
cen im gesamten Produktionsprozess rücken 
Lösungen zur Wasserbehandlung immer 
stärker in den Mittelpunkt vieler Lebensmittel-
produzenten:

Abwasserbehandlung
Mit steigenden  Entsorgungsgebühren und 
strengen Vorschriften, die die Einleitung in 
die Kanalisation und Wasserwege begrenzen, 
erkennen Hersteller zunehmend die Vorteile 
der Abwasseraufbereitung vor Ort.

Wasserrecycling
Der Wasserverbrauch ist einer der großen 
Kostenfaktoren in der Lebensmittelindustrie. 
Für Hersteller können sich Investitionen beim 
Recycling und der Wiederverwendung von 
Prozesswasser schnell amortisieren.

Wasseraufbereitung
Hochwertige Produkte benötigen eine hoch- 
wertige Wasseraufbereitung. Schon das 
Rohwasser kann in der Qualität schwanken 
und entspricht oft nicht den eigenen Vor- 
gaben. Und auch das Brauchwasser muss so 
aufbereitet sein, dass teure Anlagentechnik 
lange funktional bleibt.

Kosten
reduzieren

Nachhaltigkeits- 
ziele erreichen

ROI und TCO
optimieren

HERAUSFORDERUNGEN
in der Lebensmittelindustrie

Regularien, Gesetze 
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einhalten

Produktion
steigern



Wir als Veolia Water Technologies verstehen
die spezifischen Bedürfnisse der Branche und 
arbeiten gemeinsam mit Kunden daran, deren 
Ziele zu erreichen. Unsere innovativen Lösungen 
zur Wasserbehandlung werden nach höchsten 
Qualitätsstandards entwickelt. Wir sehen in der 
Lebensmittelindustrie diese Schwerpunkte:

Die Produktion von einwandfreiem Wasser
durch Wasseraufbereitungstechnologien,
die den strengsten Desinfektions- und
Reinigungsspezifikationen entsprechen.
Betriebssichere Wasseraufbereitungs- 
anlagen und Kühltürme dank dem
Management von Gesundheitsrisiken
und Prävention von Legionellen durch
vorbeugende Lösungen und komplette
Behandlungsprogramme.

Bei Veolia Water Technologies schaffen wir 
Wasserlösungen und Dienstleistungen, die
Kundenprozesse verbessern. Unser Ziel ist es,
die geforderten Wasserparameter zu gewähr- 
leisten und optimale Betriebssicherheit zu 
garantieren.

Gleichzeitig helfen wir, Betriebskosten zu
senken und den Umwelt- und Wasser-Footprint 
zu reduzieren.
Wir sind der weltweit führende Anbieter von 
Wasserdienstleistungen und globaler Partner, 
um den Wert von Wasser- und Abwasser-
ressourcen gezielt zu steigern.

   In Kombination mit der
   Präsenz vor Ort und einem
   weltweiten Netzwerk von  
   Experten bieten wir Kunden 
 innovative Lösungen für höchste Wasserqualität,
Abwasserbehandlung und -wiederverwertung, 
Energieproduktion und -gewinnung oder der 
die Nutzung wertvoller Nebenprodukte. Weltweit  
   mehr als 1.200 Food &
   Beverage-Kunden profi-  
   tieren dank Veolia nicht nur 
   von Kosteneinsparungen, 
   sondern erreichen auch Ihre  
   Nachhaltigkeitsziele.
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Food & 

Beverage
Kunden

350
        patentierte

Technologien

NACHHALTIGE
Wasserlösungen



Bewährte Lösungen für die Lebensmittel- und Getränkeindustrie
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 PROZESSWASSER
> Sichere und kontinuierliche Versorgung
> Reduzierung von Verbrauch und Kosten
> Niedrigenergieanlagen und Minimierung
 der CO2-Emissionen
 • Klärung
 • Filtration, Enthärtung, Kohlenstoff-
  entfernung
 • Membrantechnologien
 • Ionenaustausch
> Desinfektion

BETRIEBSWASSER
> Kesselspeisewasser
> Kühlturmzusatzwasser
 •  Klärung
 •  Filtration, Enthärtung, Kohlen-
  stoffentfernung
 • Membrantechnologien
 • Ionenaustausch
 • Desinfektion

SERVICE
>  Nachhaltiger Anlagenbetrieb im
 Lebenszyklus
>  Serviceverträge
>  Re-Validierung der bestehenden Anlage
>  24/7 Service- und Support-Infrastruktur
>  Fernüberwachung von Installationen
>  Lokales  Service-Personal

Service



Bewährte Lösungen für die Lebensmittel- und Getränkeindustrie
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>  Ersatzteile und Verbrauchsmaterialien
> Austauschmedien
> Wasseranalysen
> Mobile Leihanlagen
> Erweiterung und Modifikation von Anlagen
> Sanierung & Aktualisierung von Anlagen
> Audits
> Chemikalien zur Wasseraufbereitung

RECYCLING & REUSE
> Alternative Wasserressourcen
> Minimierung der Umweltbelastung
> Hochmoderne Kombinationen von
 Technologien, z.B.:
 •  Schwebebettverfahren + Umkehr- 
  osmose
 •  Klärung + Filtration + Umkehrosmose
 •  Schwebebettverfahren + Scheiben- 
  filter
> Abwasserfreie Produktion:
 • Membranen
 • Verdampfung 
 • Kristallisation

SERVICE
>  Nachhaltiger Anlagenbetrieb im
 Lebenszyklus
>  Serviceverträge
>  Re-Validierung der bestehenden Anlage
>  24/7 Service- und Support-Infrastruktur
>  Fernüberwachung von Installationen
>  Lokales  Service-Personal

ABWASSER
> Umweltverträglichkeit
> Energieeffiziente Anlagen
 • Klärung
 • Druck-Entspannungsflotation (DAF)
 • Schwebebett-Biofilm-Reaktoren (MBBR)
> Membranbioreaktor (MBR)
 • qualitativ hochwertige Abwässer
  vor dem Recycling
> Anaerobe Gärung
 • Hochbelastete Abwässer
 • Biogas zur Energierückgewinnung
> Anaerobe Abwasserbehandlung
 • Qualitativ hochwertige Abwässer
 • Biogas zur Energierückgewinnung

Abwasser-
behandlung

Wasser-
recycling



Neben unseren innovativen Lösungen zur
Wasserbehandlung profitieren unsere Kunden 
von umfangreichen Serviceleistungen. Auch 
nach Installation und Inbetriebnahme stehen 
wir als kompetenter Partner zur Seite.

AQUAservice –
Maßgeschneiderte 
Dienstleistungen für nach-
haltigen Anlagenbetrieb
AQUAservice umfasst:
> Full-Service inklusive vorbeugender
 Instandsetzung, Wartung, Reparaturen,
 Ersatzteilversorgung, Störungsbeseitigung
> Optimierung und Erneuerung der Anlagen- 
 steuerung
> Anlagenferndiagnose und Fernsteuerung  
 mit AQUAVISTA™
> Telefon-Hotline: Rufbereitschaft mit kurzen  
 Reaktionszeiten
> Mobile Water Services: Temporäre
 Wasseraufbereitung mit mobilen Anlagen
> Hydrex-Dosierchemikalien
> Wasseranalysen im eigenen Labor
> Praxistraining des Betreiberpersonals
> AQUAservice Anlagen-Audit zur
 Optimierung des Anlagenbetriebs
> Bestandsanalyse, Capex-/Opex-Ver- 
 gleich für Um- und Neubauten  

PRAXISNAH
Das AQUAservice Angebot

Anlagen Audit:
Effizienz in vier Schritten
Mit unserem Anlagenaudit bieten wir eine un- 
komplizierte Möglichkeit, Bestandsanlagen auf 
Herz und Nieren prüfen zu lassen. Wir analysie-
ren den aktuellen Anlagenbetrieb und ermitteln 
mit dem Kunden das Anlagenpotenzial.

Ziele des Anlagenaudits:
>  Langfristige Betriebssicherheit
>  Senkung von Betriebskosten und Erhöhung   
 der Anlagenausbeute
>  Rechtssicherheit
>  Ressourcenschonender Betrieb

1
Begehung vor Ort
• Definition der Anforderungen,
 erste Anlagenbegehung
• Sichtung der Unterlagen
• Detailliertes Angebot
 für AQUAservice
 Anlagenaudit Datenerhebung

• Bestandsaufnahme von
 Leistungsdaten 
 und Anlagendesign
• Erfassen von Mess- und
 Betriebsdaten, Wasser-
 analysen

2

3Report
• Anlagenstatus mit
 Betriebsempfehlungen
• Wirtschaftliche Betrachtung
 von Optionen zur Anlagen-
 optimierung
• Gesetzliche/technische
 Regularien und Risiko-  
     analyse

4Bilanz
• Bewertung der Ergebnisse
• Empfehlung von Optionen
  zur Optimierung



DIGITAL   AQUAVISTATM

Das intelligente
Wassermanagement
Digitales Anlagenmanagement ist heutzutage 
ein wichtiger Baustein für den effizienten und
transparenten Betrieb von Wasser- und Abwas-
seraufbereitungsanlagen. Mit AQUAVISTA™
haben wir eine digitale Lösung entwickelt, die 
Kunden zahlreiche Vorteile erschließt:

> Minimierung von Betriebs- und Investitions-  
 kosten
> Optimierung der betrieblichen Anlagen-
 effizienz und -verfügbarkeit
> Minimierung kostenintensiver Ausfallzeiten   
 durch Echtzeitüberwachung und vorbeugende
 Instandhaltungsmaßnahmen
>  Sicherstellung einer 24/7 Überwachung
>  Vollständige Anlagentransparenz
>  Optimierung von Energie- und Chemikalien-  
 verbrauch

AQUAVISTA™ 
die digitale All-in-one Lösung 
AQUAVISTA™ ist flexibel und kann bei Bestands- 
anlagen oder neuen Wasseraufbereitungsan- 
lagen in allen Anwendungsbereichen eingesetzt
werden: Trinkwasser, Abwasser und Prozess- 
wasser.

AQUAVISTA™ steht für
Best-in-Class-Security auf allen Ebenen:
> Richtlinien und Verfahren – kompatibel mit   
 den Unternehmens-Sicherheitsrichtlinien
> Netzwerkinfrastruktur –
 gehostet auf einer sicheren
 Amazon Web-Services-
 Infrastruktur
>  Benutzerverwaltung und
 Verantwortlichkeit –
 Benutzeranmeldungen,
 konfigurierbare Benutzer-
 rechte, Überprüfung einer
 gesicherten Verbindung
> Sicherung von Kunden-
 und Prozessdaten durch
 Nutzung der TLS-
 Verschlüsselung

Wassermanagement

Datenerhebung
• Bestandsaufnahme von
 Leistungsdaten 
 und Anlagendesign
• Erfassen von Mess- und
 Betriebsdaten, Wasser-
 analysen

Bilanz
• Bewertung der Ergebnisse
• Empfehlung von Optionen
  zur Optimierung
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Veolia Water Technologies Deutschland GmbH
Lückenweg 5 • 29227 Celle • Telefon: 0 51 41 - 803 - 0 • Fax: 0 51 41 - 803 - 100

veoliawatertech.DE@veolia.com • www.veoliawatertechnologies.de
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Resourcing the world

Veolia Water Technologies Deutschland GmbH
Lückenweg 5 · D-29227 Celle · Tel.: +49 (0) 51 41/803 - 0 · veoliawatertech.de@veolia.com

www.veoliawatertechnologies.de 

Resourcing the world
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